Druckspezifikation

BemafBung, Beschnitt & Schnittmarken:

Druckfarben:

Bilder, Logos, Texte:

Druckfertige PDFs:

Zu jedem Produkt gibt es eine Spezifikation mit
dazugehdérigen MaBangaben.

Bitte achten Sie bei Umverpackungen auf un-
terschiedliche Varianten, da Verpackungen z.B.
mit bzw. ohne Booklet andere MaBe mit sich
bringen.

Da nach dem Druck das Produkt zurecht ge-
schnitten wird, muss auch an jeder Kante 3 mm
Beschnitt dazu gegeben werden, damit keine

Blitzer entstehen. Gestalten Sie Ihre Seiten
3 mm an jeder Kante Uber das eigentliche MaB
hinaus.

Achten Sie allerdings auf Elemente, wie z.B.
Texte, dass diese wiederum geniigend Abstand
zur Schnittkante haben.

Bitte keine Marken oder Hilfslinen in die
Grafik hineinzeichnen. Diese wirden sonst
mitgedruckt.

Graustufen, CMYK, Sonderfarben -
Unbunte Bilder in Graustufen wandeln, Farbbil-
der in den Farbmodus CMYK wandeln (ISO Coa-
ted Fogra 27). Mit Aufpreis aus unserer Preis-
liste kdnnen Sonderfarben aus der Pantone C
oder HKS K Skala benutzt werden.

Farbauftrag:
Der Farbauftrag sollte insgesamt nicht mehr als
300% betragen

» HOFA

Im Optimalfall sollten Graustufen- und Farbbil-
der im EndmaB 300 dpi haben.
Strichzeichnungen (Bitmaps) sollten 1200 dpi
haben.

Text bitte nicht als Bild rastern, sonst verlieren

diese an Scharfe. Bitte immer als Vektorgrafik.

Bitte PDF/X-3 liefern: PDF/X3 ist ein Standard
fir die Ubermittlung von fertig gestalteten
digitalen Druckvorlagen.

Fir PDF/X4 oder héher ibenehmen wir keine
Verantwortung. Sie erhalten auf Wunsch
Freigabe-PDFs, die Sie auf Richtigkeit prifen
mussen.

PDF-Dateien kénnen von HOFA-MEDIA
nachtraglich nicht verédndert werden. Die
richtigen Settings fir den Destiller finden Sie
hier als ZIP oder RAR

download zip ... oder .... download rar

Sollte fir den Druck nochmals ein neues
PDF bendtigt werden, fallt aus produktions-
technischen Grinden eine Datenlibernahme-
pauschale an.

HOFA-Media | Lusshardtstr. 1-3 | 76689 Karlsdorf-Neuthard | Tel +49 (0)7251 / 3472-100 |

Offene Datenanlieferung:

Sie konnen uns fur folgend aufgefihrte Programme Ihre
offenen Daten schicken, die von uns gegen Aufpreis It. Preisliste

weiterverarbeitet werden:
Adobe InDesign bis Vers. CS6
Adobe Illustrator bis Vers. CS6
Adobe Photoshop bis Vers CS6
Corel Draw bis Vers. X5

Bitte alle verwendeten Schriftarten beifligen.

Ebenso alle

verwendeten Grafiken, bzw Bilder mit beifligen, sofern diese nicht

eingebettet sind.

Fax +49 (0)7251 / 3472-300 | E-Mail office@hofa.de | www.hofa-media.de


http://www.hofa-shop.com/erp/owweb/downloads/hofa.joboptions.zip%3F_ga%3D2.113082628.1886700918.1583250233-1546807613.1569997297%26_gac%3D1.116033012.1582714315.CjwKCAiAy9jyBRA6EiwAeclQhHWw-le41CZYbogW_JJINCzr7KDyKN7G8DyX5g75JmyAzTleGhhVQhoCkGkQAvD_BwE
https://hofa-shop.com/erp/owweb/downloads/hofa.joboptions.rar

Anlieferung
Daten

H

Hinweise zur Datenanlieferung

Um Ihnen einen reibungslosen und schnellen Produktions-
prozess zusichern zu kdnnen, bendtigen wir druckfahige
PDF-Dateien nach unseren Vorgaben.

Teilen Sie uns bei |hrer Bestellung die Spezifikati-
onsnummer mit, um Missverstédndnisse zu vermei-
den. Fehler bzw. Nachfragen wegen Ungenauigkeiten
oder fehlenden Informationen verlangern die Pro-
duktions- und Lieferzeiten und verursachen Kosten.

Um dies zu vermeiden, wenden sie die nachfolgenden
Vorgaben und Richtlinien bitte sorgfaltig an.

Jede weitere Dateniibernahme ist mit Mehrkosten
verbunden!

Anschnitt- und Randeinstellungen

Bei jedem Dokument ist auf die Einhaltung der Anschnitts-
anforderungen zu achten, um bei maschinellen Verarbei-
tungsprozessen Anstanzungen bzw. weie Blitzer zu
vermeiden. Bilder, Flachen usw. die bis ans Endformat
reichen, missen entsprechend in den Anschnittsbereich
laufen.

Wichtige Informationen wie Bilder und Texte die nicht an-
geschnitten werden sollen, bitte 3-4 mm vom Rand ent-
fernt setzen (Sicherheitsabstand).

il SICHERHEITSABSTAND*
3-4 MM

ENDFORMAT (E)




Bundschwund

Bei mehrseitigen Booklets gibt es einen produktions-
bedingten ,Bundschwund”. Darunter versteht man
die Seitenverkiirzung bei Rickstichheftung. Da hier
die einzelnen Bdgen ineinander gesteckt werden,
verjingen bzw. verkirzen sich pro Bogen die inneren
Seiten eines Booklets.

Beim Layout sollte deshalb darauf geachtet werden,
dass Elemente nicht zu nah am Endformat platziert
werden. Grafische Elemente wie Bilder, Flachen oder
auch Seitenzahlen sollten weit genug eingertckt sein.

Méchte man optisch gleiche Rander und Abstande
beibehalten, so muss der Bundschwund bei der Ge-
staltung schon bertcksichtigt werden. Elemente soll-
ten dann ggf. um ca. 0,25 mm pro Seite in Richtung
der Bundseite eingertickt werden. Besonders auch
Réander ob wei3 oder farbig sind hier zu beachten und
fur die inneren Seiten anzugleichen.
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Verkij
urzung (Schwuhd)
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Der weiBe Rand wird bei den inneren
Seiten ungleichméBig und die Fldche
musste entsprechend der Verdrdngung

AusschieBBen

Bei der Erstellung der Druckdatei von mehrseitigen
Booklets, sollten die Seiten schon ausgeschossen
platziert sein.

Unter AusschieBen versteht man die Platzierung der
Seiten auf dem Druckbogen. Da Booklets in der Regel
als Rickstichheftung produziert werden, entspricht
die Reihenfolge der Seiten nicht der Lesefolge.

Die einzelnen 4-seitigen Bdégen werden ineinander
gesteckt, somit ist Reihenfolge von auBen nach innen.

Ist es nicht méglich eine ausgeschossene Datei zu
liefern, bitte die Seiten als Einzelseiten in der rich-
tigen Lesereihenfolge erste bis letzte Seite als PDF
erstellen.

verklirzt werden.

Druckbogen AuBenseite Druckbogen Innenseite

-—>

1 2 7
R

8 4 5

Druckbogen ineinander gesteckt
(Rickstichheftung).



Seitentbergange

Werden bei der Gestaltung eines Book-
lets Texte oder Bilder als Uberlaufer auf
benachbarte Seiten angelegt, so ist zu
beachten, dass es hier Toleranzen von
bis zu einem Millimeter bei der Wei-
terverarbeitung gibt. Wird das Booklet
geheftet, so stoBen die Seiten nie ganz
genau aneinander.

Einen sauberen Ubergang erhilt man
nur in der Heftmitte, da diese Dop-
pelseite auch nebeneinander auf dem
Druckbogen plaziert wird.
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Seiten auf dem Druckbogen
getrennt plaziert

»
|
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Die Kdlner Banq de K'appeS“ spielen
arrn Sam_Stag im keller des urigen
auerelgebéuqes zum Bock.

Toleranz bei der Weiterverarbeitung bis zu einem Millimeter

(Zusammenstragen/Heften der Druckb&gen)

Seiten auf dem Druckbogen in
der Heftmitte nebeneinander




Farbigkeit
Uberdrucken / Aussparen

Gedruckt wird im CMYK Farbmodus. Die Daten soll-
ten entsprechend in CMYK angelegt sein, ansonsten
werden die Daten im PDF Workflow mit den Stan-
dardprofil ISO coated nach CMYK geandert. Eventu-
elle Sonderfarben miissen mit der korrekten Bezeich-
nung (z.B. PANTONE 871 C) angelegt sein.

Hier ist auf Uberdrucken und Aussparen zu achten.
Sonderfarben mussen sich gegenseitig aussparen
und durfen nicht Gberdrucken. Grafiken und Texte
hier ebenfalls als Vektorgrafiken anlegen.

WeiBe Elemente diirfen generell nicht auf Uberdru-
cken stehen.

Uberdruckenvorschau im Acrobat Reader

Im Acrobat Reader unter Voreinstellungen / Seitenan-
zeige die Vorschau fiir Uberducken auf immer einstel-
len. So werden alle PDF Daten mit der Uberducken-
vorschau dargestellt.

Seiteninhalt und -informationen
@ Grolte Bilder anzeigen
|| Objekt-, Endformat- und Anschnitt-Rahmen einblenden

g Logische Seitenzahlen verwenden

Vorschau fur Uberdrucken: | Immer : |

Standardfarbraum fir Transparenziberblendung: | RGE-Ark

Bilder

Die Mindestauflédsung von Halbtonbildern 4-fbg oder
Graustufen betrdgt 150 dpi. Bei Strichzeichnungen
oder Bitmap Bildern liegt die Mindestauflésung bei
1200 dpi.

Die Ausgabe in unserem Wokflow erfolgt nach dem
Standard ISO Coated Fogra 27.

Tonwertumfang

Um ein gutes Druckergebnis zu erzielen, sollte der
Tonwert der Einzelfarben zwischen 7% und 90% De-
ckung liegen. Werte unter- bzw. oberhalb kénnen im
Druck wegbrechen bzw. zulaufen.

‘ Enfocus Inspector

1 Image Selected

ﬂi\ﬂg'j_llﬂ‘

¥ Prepress - Output Intent

L

Show: | GTS_PDFX

Output condition identifier:

Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004)
Registry name:

http:/ /www.color.org

dditional information:

Coated FOGRA39 (IS0 12647-2:2004)
Destination output profile:

Coated FOGRA39 (1SO 12647-2:2004)
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Ansicht mit Sonderfarbe

Text und Grafik in
PANTONE 871 C

Ansicht ohne Sonderfarbe

806 Ausgabevarschay
ofil: | ingung: 50 Coated v2 (EC) * |
() Schwarze DruckfyagEmulieren Ii:&qp‘_ s “niii
| Druckfarbenverfaltung | @ Uberdruck simulieren

Einblenden: | Alle T fur Warnung 00 %

Vorschau:
Farbwarnungen
Objektinspektor

Farbauszige

Name

& CMYK-Farbplatten

=3 Prazess Cyan 25%
& - Prozess Magenta 8%
& Prazess Gelb 7%
& I rrozessschwarz 0%
4 Volltonfarbplatten

& [l PANTONES71C 0%

Gesamtfarbauftrag 40%

(®) PANTONE 871C



Schriften

In der Druckdatei missen die Schriften komplett
eingebettet sein, damit bei der Ausgabe diese auch
verwendet werden kénnen. Bei nicht korrekt oder
fehlenden Schriften wird diese durch eine Standard-
schrift ersetzt.

SchriftgréBe

Die MindestgroBe einer Schrift sollte 8pt betragen.
Je nach Art der Schrift (Serifenbetonte oder schmale
Schriften) sollte man diesen Wert auch erhdhen.

Strichstarke

Fir den Druck sollten keine Haarlinien verwendet
werden. Unter einer Haarlinie versteht man eine sehr
feine Linie mit einer Linienstarke von 0,075 mm.

Die Mindeststarke einer Linie sollte bei 0,09 mm lie-
gen, dass entspricht einer PunktgréBe von 0,25 pt.
Speziell bei negativen Linien sollte die Linienstarke
héher gewahlt werden, da auch hier die Gefahr be-
steht, dass die Linien wie beim Text auch, zulaufen.

Bei negativer Schrift ist besonders auf die GréBe und
auf die Schriftart zu achten. Wird in einer dunklen
Farbflache die aus mehren Farben besteht Text ne-
gativ ausgespart, so kann es passieren, dass diese
im Druck zulauft.

Hier sollte keine sehr schmale Schrift oder Schrift mit
sehr diinnen Serifen verwendet werden.

Farbige Texte auf einer sehr dunklen Flache sollten
entsprechend konstrastreich angelegt werden um
eine gute Lesbarkeit zu gewéhrleisten.

Farbauftrag

Der maximale Farbauftrag d.h. die Tonwertsumme
aller Farben Ubereinander sollte 300% nicht Uber-
schreiten. Gerade bei schwarzen Flachen werden
gerne alle 4 Druckfarben gemischt um ein tieferes
Schwarz zu erzeugen.

Allerdings reicht es véllig aus dem reinen Schwarz
100 % K etwas Cyan darunter zulegen. Somit Iasst
sich ein brilliantes, tiefes Schwarz erzeugen ohne zu-
viel Farbe aufs Papier aufzutragen.

A Y B B

Schrift Bauer Bodoni

Schriftvom Titel der CD

Systemschrift Courier bei nicht eingebetteter Schrift

Schrift vom Titel der CD

Negativ Schrift mit feinen Serifen

Color Space: CMYK

Coler Values

--Cu-mpnnent al value
|Cyan 96.63%
|Magenta 96.5%
|Yellow 97.82%
|Black 79.29%

IET Show as percentage
Overprint: Off Ink Coverage: 370.24%

Zu hoher Farbauftrag einer Schwarzfléche (370 % ).

Haarlinie

Linienstérken:

0,25 pt 0,5 pt

T



EAN/QR Code

Enthalt ein Printprodukt einen EAN oder QR-Code,
so ist die Lesbarkeit und Farbigkeit zu berlcksich-
tigen. Die GroBe des Codes muss so gewahlt wer-
den, dass der Code vom Scanner erfasst werden
kann. Dies lasst sich schon im Vorfeld testen. Die
StandardgroBe eines EAN Codes betragt = B 37 mm
H 25 mm.

Des weiteren spielt die Farbigkeit eine wesentliche
Rolle. Soll der Code nur Schwarz werden, so reicht
eine Farbung von 100% Schwarz, nicht als Passer-
markenfarbe, RGB oder 4C in je 100% anlegen. Man-
che Programme zur Erstellung eines Codes legen

automatisch den Code in einer Strichcodefarbe an,
diese sollte in 100% Schwarz geéndert werden.

Generell ist der Kontrast bei einem schwarzen
Code mit weiBem Hintergrund am besten. Wird ein
farbiger Code gewinscht, so muss darauf geach-
tet werden, dass der Kontrast zwischen Hinter-
grund und Striche des Codes ausreichend ist. Hier
gilt es auch die Lesbarkeit im Vorfeld zu prifen.

Weitere Informationen unter folgendem Link:
https://www.gs1-germany.de

9%782123%412335" v

9782

23

1

1.’]2335H x

v B x

Auf die GréBe des platzierten Codes achten.

9‘782123 41

| &5
335

2

:| oooaoo | Z* “ “‘ ‘l

9"782123"412335

# 1clclb

Kein Schwarz in 4c anlegen, sondern 100% Schwarz.

9%782123"412335

Kontrast von Code und Hintergrund beachten.


https://www.gs1-germany.de/fileadmin/gs1/basis_informationen/strichcodequalitaet.pdf

Ebenen / PDF

Um Fehler zu vermeiden sollte man auf Ebenen im
Druck PDF verzichten.

Zum einen kann nicht jeder PDF Workflow immer mit
den eingebetteten Ebenen im PDF umgehen, zum
andern kdénnen Ebenen dann Fehler im Druck ver-
ursachen, wenn sie nicht eingeblendet sind und im
PDF auf eine Ebene reduziert werden. In diesem Fall
werden die ausgeblendeten Ebenen einfach geldscht
und beim Zusammenfiigen nicht beriicksichtigt.

Wie schon bei Lackierungen und Pragungen sollten
Elemente die nicht zum Druck gedacht sind, wie z.B
Stanzkonturen, einfach in einer Sonderfarbe angelegt
werden. Diese kénnen beim dann beim Druck einfach
ignoriert werden.

Dabei ist allerdings immer auf Uberdrucken und Aus-
sparen zu achten.

Sind im Indesign verschiedene Ebenen enthalten,
welche auch gedruckt werden sollen, dann beim PDF
Export auch die Option sichtbare und druckbare Ebe-
nen anwéhlen. Um Ebenen im PDF zu vermeiden, die
Option Acrobat Ebenen erstellen nicht anklicken.
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Headline

Beispiel:
Datei mit einer Bildebene,
Textebene und Stanzebene.

# Ebenen
E i I b= Stanzkontur
[ I B Text

& [ |[weid

Seite: 1, 3 Ebenen

Optionen i1 | I M /1 | n &M | [SElNG\ :\’\E] (o) \E

EI Seitenminiaturen einbetten |_| PDF nach Export anzeigen - o

|_| Fiir schnelle Webansicht  ajla Ehenen en erstellen D Ebenen £ e

|| PDF mit Tags erstellen Sichtbare Ebenen [:P B

[LENELEPGL G  Sichtbare und druckbare Ebenen @ =~ + Ebenen fiir alle Seiten auflisten
- “over.indd @ Ebenen fiir sichtbare Seiten auflisten
) /’\3‘ 3 Marken und Anschn Auf urspriingliche Sichtbarkeit zuriicksetzen
E_)ptlonen - ,E Stanzkontur ‘_ﬂ} Alle einblend
(] Seitenminiaturen einbetten (| PDF nach Export anzeigen @) et i I: ::;bli?'ldztl
I:I Fir schnelle Webansicht optimieren || Acrobat-Ebenen erstellen = Bild .
|_I PDF mit Tags ersteII‘en : [] Hilfslinien und Raste Ex o Ll-r- flgi--,l‘l
Ebenen exportieren: | Sichtbare und druckbare Ebenen 24 .&;Ie Ebener:laar:lz:ilg;enl!‘-n

Option im Indesign beim PDF Export Als Ebene importieren...

Ebenen zusammenfiigen...
Auf eine Ebene reduzieren

BY [0 &

Ebeneneigenschaften...

T

SEEIEC

Ebenenanzeige im Acrobat

Alle Ebenen fiir den Druck missen sichtbar sein. Die sichtbaren Ebenen kénnen dann
auf einen Ebene rduziert werden.
Hier kann eine Fehlerquelle liegen, wenn zu druckende Ebenen nicht sichtbar sind.



Druckveredelung
Partieller Lack/Blindprégung
Heissfolienpragung

Folgende Vorrausetzungen an die Daten zur Verede-
lung sind zu beachten:

* Vektorgrafiken bzw. Pfade

* Gerasterte Elemente oder Verlaufe sind nicht
moglich.

* Flachen und Konturen der Prége- bzw.
Lackelemente mussen als 100% Vollton
angelegt werden.

¢ Die Strichstarke muss mindestens 0,2 mm
betragen, das entspricht einer Punktstéarke
von 0,5 pt.

¢ Feine Haarlinien und kleinste Elemente sind nicht
moglich.

¢ Die SchriftgréBe muss bei einer serifenlosen
Schrift mindestens 6 pt betragen, bei einer Serifen-
schrift muss die SchriftgréBe héher gewahlt wer-
den, da sonst die feinen Serifen bei der Veredelung
verloren gehen kénnen.

¢ Datenformat PDF.

¢ Ein PDF mit allen Druckfarben
+ Sonderfarbe fiir Lack/Prégung etc.

oder

* Druck PDF und seperat PDF fir
Veredelung Lack/Pragung etc.

* Elemente Schriften/Grafiken etc. fir Veredelung
missen bei der Erstellung auf Uberdrucken gesetzt
werden.

Vektorgrafik 100% Sonderfarbe.

Al O NN

Grafik mit ausreichender
Linienstérke.

O

LOGO

LOGO

Grafik mit 6pt serifenloser
Schrift bzw. 16 pt Serifenschrift.

A Y B B

Grafik mit Haarlinien und feinen
Elementen.

)

LOGO

Grafik (Haarlinien) mit 6pt
Serifenschrift.



Druckveredelung
Partieller Lack/Blindpragung
Heissfolienpragung

¢ Datenformat PDF.

¢ Ein PDF mit allen Druckfarben
+ Sonderfarbe fir Lack/Pragung etc.

oder

¢ Druck PDF und seperat PDF fir
Veredelung Lack/Pragung etc.

* Elemente Schriften/Grafiken etc. fiir Veredelung
missen bei der Erstellung auf Uberdrucken gesetzt
werden.

Ansicht PDF in CMYK + Lack (Sonderfarbe) Druck PDF in CMYK Lack PDF in Sonderfarbe mit
100% Fldchendeckung

Separationsvorschau Separationsvorschau

Ansicht: Separationen Ansicht:  Separationen

< M CMYE < M CMYK

Cyan o Cyan

Magenta
B Gelb
Schwarz

44 MULTIMEDIA

O Magenta

H Geib

Schwarz

Artribute Attribute

3 Fliche diberdruc... e
PR (... 44 MULTIMEDIA

[] Micht druckend O LV Lack (] Micht druckend UV Lack

Elemente z.B in InDesign auf Uberdrucken stellen. Seperationsvorschau mit ausgeblendetem UV Lack.




A& Y B & T

Lackierung und Weiterverarbeitung

Wird ein Produkt mit einem Lack partiell oder voll-
flachig veredelt muss hier die Weiterverarbeitung im
Blick gehalten werden. Befindet sich die Lackierung
auf einer einzelnen Seite mit gentigend Abstand zum
Rand oder einer angrenzenden Seite, so ist nichts wei-
ter zu beachten.

B Lackelement

Lauft des Lackelement allerdings auf andere Seiten
Uber, so muss berucksichtigt werden, dass an Falznu-
gen oder Rillungen der Lack nach der Weiterverarbei-
tung auplatzen kann.

Um dies zu verhindern muss an den entsprechenden
Linien das Lackelement aussparen. Zu jeder Seite, von
der Mitte der Rillung oder Falzung aus gesehen 1 mm.
Das ergibt eine Aussparung von 2 mm.

Aussparung im Lack auf der Rillung/
Falzung zu jeder Seite 1 mm.
Insgesamt 2 mm Aussparung.
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Digi Pac / File

Aufbau RUCKENSTEG

Die graue Flache bei diesem Muster entspricht der
spater zu druckenden Flache mit 3 mm Anschnitt.
Die durchgehenden Linien stehen fir die Stanzkon-
tur, nach der, nach dem Druck, das Produkt aus dem
Bogen gestanzt wird.

Hier ist an allen vier Seiten und im Steg der Innen-
seite auf genligend Anschnitt zu achten.

RUCKSEITE VORDERSEITE

Anordnung der Seiten
variiert je nach Produkt.

<
Gestrichelte Linie steht
far die Rillung (Falz).

SL1HO34 3LIISNINNI SHYNIT ILIISNINNI

Stanzung fir CD-Schlitze

oder Bookletschlitze.

Kontur nach der gestanzt wird. STEG INNENSEITE
Dieser Bereich wird ebenfalls weggestanzt,
hier auf gentigend Anschnitt achten.



A& OO B B & T
Digi Pac / File
Falzung

Beispiel eines 4-seitigen Files.

Abbildung 1

Abbildung 1:

File nach der Formstanzung.

Die graue Flache entspricht der bedruckten Flache
des Files. Der Steg der Innenseite ist ausgestanzt,
sowie die CD Schlitze.

Abbildung 2 und 3:

Der erste Falz entlang der Rillung. Aussen- und Innen-
seite werden zueinander gefalzt.

Abbildung 3

Abbildung 2
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Ansicht von der Innenseite mit den CD Schlitzen.

Der helle Bereich zeigt den unbedruckten Innensteg
nach dem Falzen.

Dieser Innensteg kann auch auf Wunsch bedruckt
werden.

Abbildung 4

Abbildung 5:

Ansicht des fertig gefalzten Files mit eingelegter CD.




Digi Sleeve
Sleeve /
Innenbedruckung

Beispiel eines 4-seitigen Sleeve.
Abbildung 1:

Ansicht des Digi Sleeve offen. Das Sleeve rechts
wird innen mit einer Abbildung vollflachig bedruckt.
Die Klebelasche muss entsprechend der Abbildung
ebenfalls bedruckt werden, da diese nach dem Falzen
und Kleben sichtbar ist.

Der Ausschnitt der Abbildung welcher nachher von
der Lasche verdeckt wird muB exakt in die Lasche
eingesetzt werden.

Abbildung 2 und 3:

Wird der offene Bogen nun gefalzt, so verdeckt die
Klebelasche ein Teil der vollflichig bedruckten Innen-
seite. Bei Abbildung 3 sieht man die bedruckte innere
Seite der Klebelasche, die auf die Innenseite geklebt
wird.

Digi Sleeve \ Klebefliche

Innenseite

Abbildung 2

Digh Sleeve
Aulenseie
Digi Sleeve

Aul3enseite

A& Y B & T

Abbildung 1

Digi Sleeve offen
Innenseite

Abbildung 3




Toleranzen

Farbwiedergabe / Farbabgleich

Der Druck der einzelnen Produkte erfolgt in Sammel-
formen (Massendruck). Eine genaue Farbwiedergabe
oder der Farbabgleich mit einem Proof fiir jedes ein-
zelne Stiick / Titel ist nur bedingt moglich.

Durch den Einsatz unterschiedlicher Materialien bei
der Verpackung und der dazugehérigen Drucksache
ergibt sich ein geringfligiger Farbunterschied.

Es liegen die definierten Toleranzen der ISO und
DELTA E-Werte nach Vorgabe der BVDM / FOGRA
zugrunde (www.fogra.de).

Druckweiterverarbeitung

Trotz groBter Sorgfalt und Kontrolle sind durch das
maschinelle Verarbeiten der gedruckten Bégen, im
Hinblick auf Beschnitt, dem Versatz beim Heften
und des Klebens der Verpackungen, Toleranzen von
+/- 1mm unumganglich.

A Y B B
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Stand: Oktober 2019
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